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Lp. Nazwa przedmiotu ;c')‘ézzt:ﬁ
1 System prawnej ochrony pracy 18
2 Mil_limalne wymogi dotyczace budynkow, pomieszczen i urzadzen 8
socjalnych, pomieszczen pracy
3. | Organizacja stuzby BHP 10
4. | Ocena ryzyka zawodowego 12
5. Podstawy ergonomii i fizjologii cztowieka 10
6. | Analiza zagrozen na stanowisku pracy 16
7. Pomiary czynnikow szkodliwych srodowiska pracy 10
g | Profilaktyka zdrowotna i podstawy pomocy przedmedycznej w razie 12
wypadku przy pracy
9. Psychospoleczne uwarunkowania §rodowiska pracy 8
10. _Indywidualne i psychospoleczne aspekty pracy pedagogicznej 6
instruktora BHP
11. Systemy oceny zgodnosci i certyfikacji 8
12. System zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy 14
13. Psychologiczne aspekty nauczania dorostych 10
14. | Ochrona przeciwpozarowa w Srodowisku pracy 10
15. Podstawy ochrony Srodowiska 10
16. | warsztat metodyczny instruktora BHP 18
17. | Analiza okolicznoSci i przyczyn wypadkow przy pracy. Choroby 12
zawodowe.
18. | Zalozenia i Wymagania Projektu Koncowego 2
Razem 194
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